






















TUNNEL è la lucidatrice per gra-
nito di nuova generazione.
Essa racchiude in sé una serie
di caratteristiche uniche che le
conferiscono una eccezionale
produttività e una qualità di luci-
datura superiore;
- 2 ponti indipendenti ad elevata
rigidità, scorrevoli su guide a rulli
in bagno d'olio;
- mandrini sovradimensionati
lavoranti in contropressione.
- regolazione elettronica della
pressione di lavoro di ciascuna
testa;
- regolazione elettronica della
velocità del nastro, e dei ponti;
- lettura del profilo e dello spes-
sore delle lastre per una com-
pleta automazione del ciclo di
lavoro;
- misura in continuo dello spes-
sore di abrasivo testa per testa;
- possibilità di lavorare contem-
poraneamente lastre di dimen-
sioni e spessori diversi;
- lavaggio delle lastre, e asciu-
gatura finale;
- doppio impianto centralizzato
di lubrificazione ad olio ed a
grasso;
- computer monitorizzato con
tastiera dedicata per la massima
semplicità d'uso anche per ope-
ratori non specializzati;
- controlli per ciascuna testa,
ergonomicamente disposti e
completamente riparati da acqua
e polvere;
- possibilità di comandare le fun-
zioni operative sia da pannello
centrale che dalle singole posta-
zioni delle teste;
- lucidatura delle lastre secondo
programmi di movimentazione
dei ponti definibili dall'operatore;
- misura della produttività della
macchina, dei consumi e dei
costi;
- interventi di manutenzione or-
dinaria ridotti al minimo;
- elevato grado di affidabilità in
ogni condizione di impiego;
- assoluto grado di sicurezza per
gli operatori;
- basso livello delle emissioni
sonore per realizzare un am-
biente di lavoro gradevole;
- vasta gamma di optional per
l'alimentazione e lo scarico delle
lastre, con possibilità di lucida-
tura in "macchia aperta";
- design raffinato ed ergonomico.

TUNNEL is the latest generation
of polishing machine for granite.
Self-contained in this machine
is a wide range of unique cha-
racteristics which makes it
exceptionally productive and gi-
ves it a superior polishing quality.
- 2 independent bridges at high
rigidity, sliding on roller guides
in an oil bath;
- over-sized spindles working
by a counterpressure system;
- working pressure of each head
electronically regulated;
- electronic regulation of band's
and bridges' speed;
- reading of both slab profile and
thickness, for a complete auto-
mation of the working cycle;
- continuous measurement of
the abrasive thickness head by
head;
- the possibility of simultaneous
finishing for slabs of different
sizes and thickneses;.
- slab washing system, complete
with final drying;
- centralized double oil and gre-
ase lubrication system;
- monitorized computer with spe-
cial keyboard which has been
conceived for maximum simpli-
fied use, even for unskilled ope-
rators;
- controls for each individual
head, ergonomically placed as
well as completely protected
against dust and water;
- the possibility of controlling
the operating functions, either
from the central panel and/or
from each individual head sta-
tion.
- slab polishing phases are con-
trollable by bridge movement
programmes, which can be de-
fined by the operator;
- measurement of the machine's
productivity, consumption and
cost;
- ordinary maintenance interven-
tions reduced to the minimum
level;
- high degree of reliability in
every working condition;
- absolute degree of safety for
the attending operators;
- low level of sound emission in
order to achieve an pleasant
work place;
- wide range of options for slab
feeding and discharge, with the
possibility of "open-spot" slab
polishing;
- ergonomic and refined design.

TUNNEL est une nouvelle
génération de polissoirs pour le
granit.
Il comprend toute une série de
caractéristiques uniques qui lui
confère une exceptionnelle pro-
ductivité et une qualité de polis-
sage supérieure;
- 2 ponts indépendants à haute
rigidité glissant sur des guides
à rouleaux dans un bain d'huile;
- mandrins sur-dimensionnés
travaillant en contre-pression;
- régulation électronique de la
pression de chaque tête de tra-
vail;
- régulation électronique de la
vitesse du ruban et des ponts;
- lecture des contours et des
épaisseurs des tranches, pour
une automatisation complète
des cycles de travail;
- mesure en continue de l' epais-
seur de l'abrasif tête par tête;
- possibilité de travail simultané
sur des tranches de dimensions
et épaisseurs différentes;
- système de lavage de la pierre
avec séchage final;
- double système centralisé au-
tomatique avec graisse pour les
mandrins et huile pour les têtes;
- ordinateur avec moniteur et
clavier spécialement conçus
pour une utilisation simplifiée
au maximum par un opérateur
non spécialisé;
- contrôles, pour chaque tête
individuellement, ergonomique-
ment disposés et complètement
abrités des projections d'eau;
- possibilité de commander les
fonctions opératoires à partir
d'un panneau central et/ou indi-
viduellement de chaque poste
des têtes;
- les phases de polissage sont
contrôlées par un second pro-
gramme des mouvements du
pont, qui peuvent être définies
par l'opérateur;
- mesure de la production de la
machine, des consommations
et des coûts;
- interventions de maintenance
réduites au minimum;
- haut degré de fiabilité dans
toutes les conditions de travail;
- degré de sécurité absolue pour
les opérateurs;
- bas niveau d'émission sonore
pour un mileu de travail agréa-
ble;
- grande gamme d'options pour
l'alimentation et le décharge-
ment des tranches, avec possi-
bilité de polissoirs en "tache
ouverte";
- design élégant et ergonomi-
que.

TUNNEL es la pulidora para
granito de nueva generación.
Renue en sí toda una serie de
características únicas que le
confieren una excepcional pro-
ductividad y una superior cali-
dad de pulimento:
- dos puentes independientes
de elevada rigidez, que pueden
deslizarse en guías de rodillos,
en baño de aceite;
- mandriles superdimensiona-
dos, que funcionan a contrapre-
sión;
- regulación electrónica  por la
presión de trabajo de cada ca-
bezal;
-  regulación electrónica conti-
nua de la velocidad de la cinta;
- lectura del perfil y del espesor
de las tablas para una completa
automatización del ciclo de tra-
bajo;
- mide continuamente el espe-
sor de abrasivo cabeza por ca-
beza;
- posibilidad de trabajar contem-
poraneamente tablas de dimen-
siones y espesores distintos;
- doble lavado de las tablas y
secado final;
- doble instalacion centralizada
de lubricación de aceite y de
grasa;
- computer monitorizado con
teclado dedicadas para simplifi-
car al máximo la utilización tam-
bién por parte de operarios no
especilizados;
- controles para cada cabezal
ergonómicamente dispuestos y
completamente protegido de
agua y polve;
- posibilidad de mandar las fun-
ciones operativas sea desde el
panel central, sea desde cada
posición de las cabezas;
- pulimento de las tablas según
programas de movimentación
de los puentes definibles por el
operador;
- calcula la produccion de la
maquina, los consumos y los
costos;
- intervenciones de manutención
ordinaria reducidos al mínimo;
- elevado grado de fiabilidad en
cualquier condición de trabajo;
- absoluto grado de seguridad
para los operarios;
- bajo nivel de emisiones sono-
ras, para obtener un ambiente
de trabajo agradable;
- amplia ascala de optionals
para la alimentación y la descar-
ga de las tablas con posibilidad
de pulimento en "macchia aper-
ta";
- design refinado y ergónomico



Modello

Mandrini n

Ponti n.

Lungh.A mm

Largh. B mm

Altezza C mm

Altezza D mm

Largh. max lastre mm

Spessore max lastre mm

Potenza mandrini Hp

Potenza gruppo pulitore Hp

Potenza avanz. nastro Hp

Potenza movim. trave Hp

Potenza totale  Hp

Velocità nastro cm / min.

Velocità trave cm / min.

Fabbisogno idrico l/min.

Peso tonn.

Model

Splindles n.

Bridges n.

Lenght A mm

Width B mm

Height C mm

Height D mm

Max slab width mm

Max slab thickness mm

Spindles power Hp

 Cleaning unit power Hp

Feed belt power Hp

Feed movement power Hp

Total power supply Hp

Feed belt speed cm / min.

Beam speed cm / min.

Water supply l/min.

Weight tonn.

Modèle

Mandrins n.

Ponts n.

LoungueurA mm

Largeur B mm

Hauteur C mm

Hauteur D mm

Largeur max plaques mm

Epaisseur max plaques mm

Puissance mandrins Hp

Puissance groupe nettoyeur Hp

Puissance avancement ruban Hp

Puissance mouvement poutre Hp

Puissance totale Hp

Vitesse du ruban cm / min.

Vitesse poutre cm / min.

Demande d'eau l/min.

Poids tonn.

Tipo

Mandriles n.

Puentes n.

LargoA mm

Ancho B mm

Alto C mm

Alto D mm

Ancho max tabla mm

Espesor max tabla mm

Potencia mandriles Hp

Pot. grupo limp. Hp

Pot. avance cinta Hp

 Pot. movim. viga Hp

Potencia total Hp

Velocidad cinta cm / min.

Velocidad viga cm/ min.

Neces hidrica l/min.

Peso tonn.

TUNNEL 12

12

1

10100

3457

3095

2530

2200

120

20

2

2

6

248

0÷200

0÷5500

300

22

TUNNEL 16

16

1

12100

3457

3095

2530

2200

120

20

2

2

11

333

0÷200

0÷5500

400

27

TUNNEL 18 TUNNEL 22

18

1

13470

3457

3095

2530

2200

120

20

2

2

11

373

0÷ 0÷200

0÷ 0÷5500

450

29

22

1

15470

3457

3095

2530

2200

120

20

2

2

15

453

200

5500

550

33
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